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G/MAG

Die robusten Stufengeschalteten mit optimaler Leistung

- universell ein

MIRA 251

HIGHLIGHTS

Intelligente Gehausekonstruktion mit optimierter
Luftfiihrung fiir mehr Kiihlleistung und weniger
Verschmutzungen im Gerat

Hochste Wirtschaftlichkeit mit minimierter Nacharbeit
durch spritzerarmes SchweiBen im Kurz- und
Spriihlichtbogenbereich unter Verwendung von Argon,
Mischgasen und CO,.

Betriebssicher und zuverldssig - integrierte
Temperaturwichter zum Schutz gegen Uberlastung
Ausgezeichnete konstante Drahtférderung ohne
Drahtverformung durch prazise Drahtvorschubrollen,
feine Andruckeinstellung, exakte
Drahtvorschubgeometrie mit optimaler Drahtflucht.

ANWENDUNGSBEREICH

MIG/MAG-Standard-SchweiBen im Kurz-, Misch- und

Spriihlichtbogen unter Verwendung von Argon, Mischgasen und CO,

einsetzbar

Werkstoffe: Niedriglegierte Stahle, Massiv- und Fiilldraht-Elektroden

Metallverarbeitende Handwerksbetriebe, Industrie, z.B.

Werksinstandhaltungen, Reparaturwerkstatten fiir Fahrzeuge und

tzbare MIG/ MAG-KompaktschweiBgerate

MAG
o .G MIG/MAG-

Standard-SchweiBen

Flexibler Einsatz - Betrieb am einphasigen 230 V Netz
und am dreiphasigen 400V Netz méglich (MIRA 221)
Benutzerfreundlich - Werkstickleitung steckbar nicht
fest angeschlossen

Ausgezeichnete Lichtbogen-Ziindung durch optimierte
Ziindkennlinien entsprechend dem angewahlten
Arbeitspunkt

Ausgezeichnete Ziind- und SchweiBeigenschaften:
feinstufige Spannungseinstellung, optimierte
SchweiBdrossel

Optimal fiir die Montage durch die einphasige 230 V
Netzspannung und das niedrige Gewicht (MIRA 151)

landwirtschaftliche Gerate, Schaltschrank- und Liiftungsbau, Stahl-
und Maschinenbau, Montagearbeiten, Heftarbeiten in der Produktion
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MIRA® 151 ¢ 221MV ¢ 251 « 301
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e Selbsterklarende SchweiBgerdatesteuerung mit
groBen handlichen Bedienungsknépfen und
groBem Funktionsumfang

e Klassisches Bedienungskonzept
(Zweiknopfbedienung) mit allen
SchweiBparametern im direkten Zugriff

e 2-Takt, 4-Takt, Punkten, Intervall

® Punkt-, Intervall- und Intervalpausenzeit
stufenloseinstellbar

e Taster fiir stromloses Einfadeln
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TECHNISCHE DATEN

SchweiBgerat, gasgekiihlt MIRA 151
kompakt
Einstellbereich SchweiBstrom 30 A-150 A
Schaltstufen 6
Drahtgeschwindigkeit 1,5-15 m/min
Antrieb 2 Rollen [ 37mm
Einschaltdauer bei Umgebungstemperatur 20 °C 40 °C
15 9% ED - 150 A
20 % ED - -
25% ED 150 A -
30 9% ED - -
100 % ED 70 A 55 A
Netzspannung (Toleranzen) 1%230V (-15 % - +15 %)
Netzfrequenz 50/60 Hz
Netzsicherung (Schmelzsicherung trage) 16 A
Max. Anschlussleistung 4,7 kVA
Empf. Generatorleistung 6,4 kVA
Cosep 0,91
MaBe L x B x H [mm] 870 x 390 x 610
Gewicht ca. 47 kg

* bei 400 V Netzspannung

Verkauf, Beratung, Service

(1P23) (S) (IEC/EN 60974) (EN 50199) @

MIRA 221MV MIRA 251 MIRA 301
kompakt kompakt kompakt
30 A-220 A 30 A-250 A 30 A-300 A
6 8 8
1,5-20 m/min 1,5-20 m/min 1,5-20 m/min
2 Rollen [ 37mm 4 Rollen [ 37mm 4 Rollen [ 37mm
20 °C 40 °C 20 °C 40 °C 20 °C 40 °C
- 220 A* - - - -
- - - 250 A - 300 A
220 A* - - - - -
- - 250 A - 300 A -
105 A* 85 A* 150 A 125 A 170 A 150 A
1x230V/2x 400V (-15 % - +15 %) 3% 400V (-15 % - +15 %) 3 X400V (-15 % - +15 %)
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
16 A 16 A 16 A
8,0 kVA 9,6 kVA 12,8 kVA
11,0 kVA 13,0 kVA 18,0 kVA
0,91 0,95 0,95
870 x 390 x 610 870 x 390 x 610 870 x 390 x 610
56 kg 60 kg 72 kg
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